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Создание рецептур ЛКМ и
типографских красок, кото-
рые точно отвечают техно-

логическим требованиям Ваших
потребителей, требует большего,
чем просто материалов. Оно требует
многомерных решений – решений,
которые заключают в себе выиг-
рышное сочетание решающих про-
блемы эксплуатацатионных характе-
ристи, инновационного мышления и
технического совершенства.

Решающие
проблемы
характеристики
Более полувека Dow 
Corning лидировала в
технологиях, основан-
ных на кремнийорга-
нических соединениях
и является мировым
лидером в основан-
ных на соединениях
кремния технологиях,
решающих задачи, для ЛКМ и ти-
пографских красок.

Добавки с торговой маркой Dow 
Corning® составляются так, чтобы
достичь многосторонности, про-
стоты в применении и эффектив-
ности даже в небольших
циях. 

концентра-
Очень многое обеспечивает

комбинацию преимуществ, дающих,
в конечном итоге, высокий уровень
соотношения цена-качество.

Требуется ли вам контроль пенооб-
разования, высокая дисперсность
пигментов, смачивание, выравни-
вание или адгезия поверхности,
водостойкость, ударопрочность,
гладкость, глянец, или текстури-
рование, или любое их сочетание
– кремнийорганические технологии
Dow Corning могут вам помочь
добиться этого.

Инновационное мышление
в действии
В SISC (Surface and Interface Center) 
научно-исследовательском центре
корпорации Dow Corning ученые
разрабатывают инновационные мо-
лекулы, составы, процессы, поверх-
ностные и межфазные технологии.
Ученые-материаловеды и инжене-
ры SISC соединены с глобальной
сетью Dow Corning по рыночсной
и технологической экспертизе.
Сочетая техническую компетенцию
со знанием рынка SISC может по-
мочь вам открыть решения нового
поколения и создать нестандартные

возможности для ускорения роста и
повышения рентабельности.
К последним инновациям Dow 
Corning относятся:
• технологии легкоочищаемого, не-
пачкающегося защитного покрытия
• высокоэффективные решения для
ЛКМ и типографских красок с низ-
ким содержанием летучих органи-
ческих веществ
- новые технологии плазменной об-
работки при комнатной температуре

И это еще не все. Например, в
нашей прикладной лаборатории в
Японии разрабатываются добавки
на кремнийорганической основе,
отвечающие не только новым, но
и предполагаемым потребностям
составителей рецептур ЛКМ и
типографских красок, их производи-
телей и конечных потребителей по
всему миру.

Глобальные ресурсы, мест-
ный опыт и технологичес-
кая поддержка
Имея производственные предпри-
ятия, коммерческие представитель-
ства, научно-исследовательские
лабратории и технические инфор-
мационные центры по всему миру,
соединенные в единую глобальную
сеть вместе с опытными местными
дистрибьюторами,  Dow Corning в
состоянии обеспечить Вас исключи-
тельным уровнем сервиса, поддерж-
ки и качества. Корпорация Dow 
Corning известна своей выдающейся
технической поддержкой. Наша ко-
манда экспертов будет работать рука
об руку с вашей, чтобы обеспечить
успех с применением этих удиви-
тельно многосторонних материалов.

Как пользоваться настоя-
щим руководством
Это руководство поможет вам
изучить свойства и технологические
возможности всего ассортимента
добавок Dow Corning для ЛКМ и
типографских красок.
В табл. 1 предлагаются добавки,

рекомендуемые для использования в
различных растворителях и смолах.
В табл. 2 добавки сгруппированы
по их основному преимуществу и
описаны их физическое состояние,
свойства, доплнительные преиму-
щества и свойства.

Количество добавки Dow Corning, 
необходимое для достижения опре-
деленных преимуществ,

зависит от типа рецеп-
туры, содержащихся
в ней растворителя и
смолы и общего сухого
остатка системы. Обоб-
щенно, добавки Dow 
Corning эффективны
при концентрациях,
указанных в табл. 2. 
Поскольку преиму-
щества, получаемые от
применения добавок, не
пропорциональны их

концентрации, избегайте их избы-
точных количеств.
Добавки Dow Corning обычно
добавляют во время растирания,
разбавления, или перед применением.
Однако некоторые могут быть до-
бавлены на любой стадии процесса.
Дополнительные сведения приведе-
ны в табл. 2.

Больше

О концентрации и смешивании

, чем материалы…
Решения
Продукты, перечисленные в насто-
ящем руководстве, доступные по
всему миру, отвечают большинству
требований мировой промышлен-
ности. Однако они представляют
собой только часть всех предла-
гаемых Dow Corning технологий
добавок. Наш расширенный ассор-
тимент продуктов включает возмож-
ности специальной разработки с
целью удовлетворения нужд вашего
локального рынка. В дополнение к
решающим проблемы материалам,
мы предлагаем также поддержи-
вающий сервис и решения, разра-
батываемые специально для удов-
летворения ваших специфических
нужд, связанных с технологичекими
требованиями, развитием бизнеса и
контролем затрат.

Для получения сведений о продук-
тах и индивидуальных решениях,
свяжитесь с Вашим представителем
Dow Corning 

Solutions3

Успех в трех измерениях

www.dowcorning.com/coatings
Веб-сайт по покрытиям Dow Corning дает вам немедленный доступ к:
• Образцам продуктов
• Литературе о продуктах и техническим описаниям
• Техническим статьям
• «Живой помощи» - возможности общаться по чату с он-лайн-экспертом
Dow Corning по краскам, чернилам и покрытиям
• Клиентскому обслуживанию
• Информации о сервисах и решениях, которые далеко выходят за рамки
материалов
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Гладкость
Контроль
пенообра-
зования

Ударо-
прочность

Улучшение
адгезии

Обработка
пигментов

Водостой-
скость

Выравни-
вание/смачи-

ваемость
Глянец

Текстури-
рование 

51
52
57

51
14
52

62
65

Z-6020
Z-6011

Z-6020    
Z-6011

84
85

55
57

28
30

33

Акриловые

Водные

 30 51
HV 490 

52

62
65

Z-6020
Z-6040

57
Z-6020

51
85

55
57

28
30

Алкидные 57
14

57
51
52

65 Z-6020
Z-6040

57
Z-6040

84
85

28
57

Эпоксидные

Полиэфир-
ные

51
52
57

18
51
52

65
7

Z-6020
Z-6040

Z-6032
Z-6020

84
85

14
57

51
52
54

18
54
52

65
163

Z-6020
Z-6011
Z-6040

Z-6020
Z-6011

84
85

14
57

Полиурета-
новые

14
51
52

51
52
14

65
163
73

Z-6020
Z-6040
Z-6042

Z-6020
Z-6011

84
85

67
57

57

Виниловые 14
51
52

51
52
14

65
163

Z-6020 84
85

28
57

На основе
растворителей

14
11

57
11

7
163

Z-6040
Z-6121

3
57

57
54

29 23

Акриловые 11
14

11
57

7
163

Z-6040
Z-6020

3
57

57
54

54 23

Алкидные 14
11

11
56

7
56

Z-6040
Z-6121

3
Z-6040

7
56

23

Амидные 19
11

65
11

7
Пеногаситель A

Z-6011
Z-6040

3
57

19
57

Эпоксидные 11
14

57
11

7
163

Z-6040
Z-6121

57
3

11
57

23

Нитроцел-
люлозные

14
11

11
57

7
65

56
11

29

Фенольные 14 65
14

65 Z-6020
Z-6040

57
Z-6020

57

Полиэфир-
ные

14
11

11
14

65
7

Z-6040
Z-6121

57
3

57
29

29
57

23

Полиурета-
новые

11
57

11
54

7
163

Z-6040
Z-6030

57
Z-6040

11
57

23

Виниловые 14
11

14
11

7
163

Z-6040
Z-6020

3
Z-6030

57
54

23

Радиацион-
но-отверж-
даемые

31 14
11

163
Пеногаситель A 

75

Z-6030
Z-6040

57
29

31 23

Табл. 1.   Руководство п   применению добавок бренда Dow Corning о                 (о других продуктах см. табл.2)

Эффект 

Система/смола



®Табл 2. Свойства, типичное использование и характеристики  Dow Corning  (Продукты указаны по их основному преимуществу)
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®Табл 2. Свойства, типичное использование и характеристики   (Продукты указаны по их основному преимуществу)
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ин

ил
ов

ы
е.

А
кр

ил
ов

ы
е,

 а
лк

ид
ны

е,
эп

ок
си

дн
ы

е,
 п

ол
иэ

фи
рн

ы
е,

по
ли

ур
ет

ан
ов

ы
е,

 в
ин

ил
ов

ы
е.

А
ми

но
пр

оп
ил

тр
иэ

то
к-

си
си

ла
н;

 
99

%
 а

кт
ив

но
го

 в
ещ

ес
тв

а.

Э
фф

ек
ти

вн
ы

й 
пр

ом
от

ор
 а

дг
ез

ии
ра

зн
оо

бр
аз

ны
х 

си
ст

ем
 п

ок
ры

ти
й 

дл
я

ст
ек

ла
, а

лю
ми

ни
я 

и 
ст

ал
и.

П
ро

мо
то

р 
ад

ге
зи

и 
и 

об
ра

бо
тк

и
пи

гм
ен

то
в.

Э
фф

ек
ти

вн
ы

й 
пр

ом
от

ор
 а

дг
ез

ии
ра

зн
оо

бр
аз

ны
х 

си
ст

ем
 п

ок
ры

ти
й 

дл
я

ст
ек

ла
, а

лю
ми

ни
я 

и 
ст

ал
и.

У
си

ли
ва

ет
 а

дг
ез

ию
 р

аз
но

об
ра

зн
ы

х
си

ст
ем

 п
ок

ры
ти

й 
к 

ст
ек

лу
, к

ер
ам

ик
е

и 
ме

та
лл

ам
.

О
бр

аб
от

ка
 п

иг
ме

нт
ов

.

О
бр

аб
от

ка
 п

иг
ме

нт
ов

.

О
бр

аб
от

ка
 п

иг
ме

нт
ов

.

У
лу

чш
ае

т 
ди

сп
ер

си
ю

 п
иг

ме
нт

а 
и

сн
иж

ае
т 

ра
зд

ел
ен

ие
 и

 ф
ло

та
ци

ю
;

об
ес

пе
чи

ва
ет

 т
ак

ж
е 

вы
ра

вн
ив

ан
ие

,
ра

ст
ек

ан
ие

 и
 г

ля
не

ц.

У
лу

чш
ае

т 
ад

ге
зи

ю
 и

 в
од

ос
то

йк
ос

ть
ра

зн
оо

бр
аз

ны
х 

си
ст

ем
 п

ок
ры

ти
й 

дл
я

не
ор

га
ни

че
ск

их
 с

уб
ст

ра
то

в;
мо

ж
ет

 б
ы

ть
 и

сп
ол

ьз
ов

ан
 к

ак
ad

di
tiv

e 
ил

и 
гр

ун
т.

У
лу

чш
ае

т 
ад

ге
зи

ю
 и

 в
од

ос
то

йк
ос

ть
по

кр
ы

ти
й 

и 
ад

ге
зи

во
в,

 к
ог

да
 с

вя
за

н 
со

ст
ек

ля
нн

ы
ми

 и
ли

 м
ет

ал
ли

че
ск

им
и

су
бс

тр
ат

ам
и;

 м
ож

ет
 .б

ы
ть

 и
сп

ол
ьз

ов
ан

ка
к 

ad
di

tiv
e 

ил
и 

гр
ун

т.

У
лу

чш
ае

т 
ад

ге
зи

ю
 с

мо
л,

 о
тв

ер
ж

да
ем

ы
х

св
об

од
ны

ми
 р

ад
ик

ал
ам

и,
 т

ак
их

 к
ак

по
ли

эф
ир

ы
, к

 н
ео

рг
ан

ич
ес

ки
м

су
бс

тр
ат

ам
.

В
ин

ил
бе

нз
ил

-а
ми

но
ме

-
то

кс
ис

ил
ан

; 4
0%

 а
кт

ив
но

го
ве

щ
ес

тв
а.

А
ми

но
ме

то
кс

ис
ил

ан
;

50
%

 а
кт

ив
но

го
 в

ещ
ес

тв
а.

М
ет

ил
тр

им
ет

ок
си

си
ла

н;
 

95
%

 а
кт

ив
но

го
 в

ещ
ес

тв
а.

Ф
ен

ил
тр

им
ет

ок
си

си
ла

н;
 

94
%

 а
кт

ив
но

го
 в

ещ
ес

тв
а.

В
ин

ил
тр

им
ет

ок
си

си
ла

н;
99

%
 а

кт
ив

но
го

 в
ещ

ес
тв

а.

С
ил

ан
ол

ьн
ая

 (S
i-O

H
)

до
ба

вк
а;

 
10

%
 а

кт
ив

но
го

 в
ещ

ес
тв

а 
в

то
лу

ол
е.

В
од

ны
й 

ра
ст

во
р

ам
ин

ос
од

ер
ж

ащ
их

 с
ил

ик
о-

но
вы

х 
по

ли
ме

ро
в;

 н
из

ко
е

со
де

рж
ан

ие
 с

пи
рт

а 
(<

1%
);

24
%

 а
кт

ив
но

го
 в

ещ
ес

тв
а;

ко
гд

а 
ис

по
ль

зу
ет

ся
 к

ак
гр

ун
т,

 п
ри

ме
ня

ть
 п

ог
ру

ж
е-

ни
е 

ил
и 

на
не

се
ни

е 
ки

ст
ью

.

Э
по

кс
им

ет
ок

си
си

ла
н;

вв
од

ит
ся

 в
 р

ец
еп

ту
ры

 д
ля

пр
ид

ан
ия

пл
ен

ко
об

ра
зу

ю
щ

их
 с

во
йс

тв
;

10
0%

 а
кт

ив
но

го
 в

ещ
ес

тв
а.

Э
по

кс
им

ет
ок

си
си

ла
н;

99
%

 а
кт

ив
но

го
 в

ещ
ес

тв
а;

ко
гд

а 
ис

по
ль

зу
ет

ся
 к

ак
гр

ун
т,

 п
ри

ме
ня

ть
 п

ог
ру

ж
е-

ни
е 

ил
и 

на
не

се
ни

е 
ки

ст
ью

.

М
ет

ак
ри

ла
те

та
кр

ил
ат

-
ме

то
кс

ис
ил

ан
;

98
%

 а
кт

ив
но

го
 в

ещ
ес

тв
а;

К
ог

да
 и

сп
ол

ьз
уе

тс
я 

ка
к

гр
ун

т,
 п

ри
ме

ня
ть

 п
ог

ру
ж

е-
ни

е 
ил

и 
на

не
се

ни
е 

ки
ст

ью
.

®Табл 2. Свойства, типичное использование и характеристики  Dow Corning  (Продукты указаны по их основному преимуществу)
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 Э
ти

 зн
ач

ен
ия

 н
е 

пр
ед

на
зн

ач
ен

ы
 д

ля
 с

ос
та

вл
ен

ия
 с

пе
ци

фи
ка

ци
й.

 
 

 Т
ип

ич
ны

е 
ко

нц
ен

тр
ац

ии
 у

ка
зы

ва
ю

т 
на

 зн
ач

ен
ия

 к
он

це
нт

ра
ци

и,
 п

ри
 к

от
ор

ы
х 

пр
од

ук
ты

 п
ок

аз
ы

ва
ли

 у
сп

еш
ны

е 
ре

зу
ль

та
ты

.
 О

бъ
ем

 в
во

да
 м

ож
ет

 в
ар

ьи
ро

ва
ть

ся
 в

 за
ви

си
мо

ст
и 

от
 п

ри
ме

не
ни

я 
и 

не
об

хо
ди

мы
х 

ха
ра

кт
ер

ис
ти

к.
 П

ож
ал

уй
ст

а,
 о

це
ни

те
 о

пт
им

ал
ьн

ы
е 

по
ка

за
те

ли
 д

ля
 к

аж
до

го
 к

он
кр

ет
но

го
 п

ри
ме

не
ни

я.
 

 С
м.

 п
ас

по
рт

 б
ез

оп
ас

но
ст

и 
дл

я 
ка

ж
до

го
 р

ас
тв

ор
ит

ел
я 

пе
ре

д 
ег

о 
пр

им
ен

ен
ие

м.
 П

ас
по

рт
 б

ез
оп

ас
но

ст
и 

мо
ж

но
 п

ол
уч

ит
ь 

у 
ва

ш
ег

о 
по

ст
ав

щ
ик

а 
ра

ст
во

ри
те

ля
.  

 О
т 

да
ты

 и
зг

от
ов

ле
ни

я,
 м

ес
яц

ы
.  

 

 P
er

 F
oo

d 
C

on
ta

ct
 N

ot
ifi

ca
tio

n 
14

2 
N

A
 =

 н
еп

ри
ме

ни
мо

.

 P
er

 F
oo

d 
C

on
ta

ct
 N

ot
ifi

ca
tio

n 
51

6 
   

 F
D

A
 T

itl
e 

21
 C

FR
- 1

75
 (1

75
.1

05
,1

75
.3

00
,1

75
.3

20
) Н

еп
ря

мы
е 

пи
щ

ев
ы

е 
до

ба
вк

и:
 а

дг
ез

ив
ы

 и
 к

ом
по

не
нт

ы
 п

ок
ры

ти
й;

 1
76

 (1
76

.1
30

,1
76

.1
70

,1
76

.1
80

,  
17

6.
20

0,
17

6.
21

0)
 Н

еп
ря

мы
е 

пи
щ

ев
ы

е 
до

ба
вк

и:
 к

ом
по

не
нт

ы
 б

ум
аг

и 
и 

ка
рт

он
а;

 1
77

 (1
77

.1
39

0,
17

7.
26

00
,1

77
.1

52
0(

b)
) Д

об
ав

ки
 н

е 
дл

я 
пр

ям
ог

о 
пи

щ
ев

ог
о 

ко
нт

ак
та

: п
ол

им
ер

ы
.

 З
ак

он
од

ат
ел

ьс
тв

о 
ЕС

 –
 B

fR
-р

ек
ом

ен
да

ци
я 

X
V

 о
тн

ос
ит

ел
ьн

о 
си

ли
ко

но
в;

 B
fR

-р
ек

ом
ен

да
ци

я 
X

X
X

V
I о

тн
ос

ит
ет

ел
ьн

о 
ко

нт
ак

та
 б

ум
аг

и 
ик

ар
то

на
 с

 п
ищ

ей
. Д

ир
ек

ти
ва

 Е
С

  2
00

2/
72

/E
C

 и
 п

оп
ра

вк
и 

к 
не

й 
до

 Д
ир

ек
ти

вы
 2

00
4/

19
/E

C
 в

кл
ю

чи
те

ль
но

.  
 

[4
]

[3
]

[2
] 

[1
]

[5
]

 
 

[6
]

[7
]

7

84
 A
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00
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–
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A
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 A
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iti

ve
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1-
1.

0%
>1

00
°C

(>
21

2°
F)

40
24

–

23
 A

dd
iti

ve
0.

5-
5.

0%
N

A
N

A
27

–

33
 A

dd
iti

ve
5-

10
%

>1
01

°C
(>

21
4°

F)
50

12
–

Н
из

ко
вя

зк
ая

 э
му

ль
си

я
си

ли
ко

но
во

го
 э

ла
ст

ом
ер

а;
60

%
 а

кт
ив

но
го

 в
ещ

ес
тв

а.
ра

зд
ел

ен
ие

 п
иг

ме
нт

а.
  

О
бе

сп
еч

ив
ае

т 
во

до
ст

ой
ко

ст
ь 

во
дн

ы
м

си
ст

ем
ам

, в
 ч

ас
тн

ос
ти

 ч
ер

ни
ла

м.
Гл

ав
ны

м 
об

ра
зо

м 
ак

ри
ло

вы
e.

Ра
зб

ав
ле

ни
е,

ил
и 

по
сл

е 
не

го
.

В
од

а.
В

од
а.

В
од

а.

С
ил

ан
ол

ьн
ы

е.

С
ил

ан
ол

ьн
ы

е.

Н
ет

.
Н

ет
.

Н
ет

.
Н

ет
.

Н
ет

.

Н
ет

.

В
од

а.

М
ет

ан
ол

.

Э
по

кс
ид

ны
е.

Э
по

кс
ид

ны
е.

В
од

а.

А
це

то
н,

 т
ол

уо
л,

не
фт

ь,
 у

ай
т-

сп
ир

ит
ы

и 
из

оп
ро

пи
ло

вы
й

сп
ир

т;
 

ди
сп

ер
ги

ру
ем

ы
й

в 
во

де
.

И
зо

пр
оп

ил
ов

ы
й

сп
ир

т,
 а

це
то

н 
и

то
лу

ол
;

ди
сп

ер
ги

ру
ем

ы
й

в 
во

де
.

Та
ки

е 
ра

ст
во

ри
те

ли
,

ка
к 

гл
ик

ол
и,

 г
ли

ко
-

ле
вы

е 
эф

ир
ы

, э
фи

ры
,

сп
ир

ты
, в

од
а 

ил
и

мо
но

ме
ры

, и
сп

ол
ьз

у-
ем

ы
е 

дл
я 

У
Ф

-п
ок

ры
-

ти
й,

 н
ап

ри
ме

р,
тр

ип
ро

пи
ле

нг
ли

ко
ль

-
ди

ак
ри

ла
т.

А
ро

ма
ти

че
ск

ие
,

та
ки

е 
ка

к 
кс

ил
ол

ил
и 

то
лу

ол
, а

 т
ак

ж
е

уа
йт

-с
пи

ри
ты

 и
хл

ор
ир

ов
ан

ны
е

уг
ле

во
до

ро
ды

.

Ра
зб

ав
ле

ни
е,

ил
и 

по
сл

е 
не

го
.

П
ер

ет
ир

 и
ли

ра
зб

ав
ле

ни
е,

ил
и 

по
сл

е 
ни

х.

П
ер

ет
ир

 и
ли

ра
зб

ав
ле

ни
е,

ил
и 

по
сл

е 
ни

х.

Ра
зб

ав
ле

ни
е.

Го
то

вя
т

пр
ем

ик
с,

см
. с

пе
ци

фи
ка

-
ци

ю
 н

а 
пр

од
ук

т.

П
ер

ет
ир

 и
ли

ра
зб

ав
ле

ни
е,

 
ил

и 
по

сл
е 

ни
х.

Гл
ав

ны
м 

об
ра

зо
м 

ак
ри

ло
вы

e.

А
кр

ил
ов

ы
е,

 а
лк

ид
ны

е,
эп

ок
си

дн
ы

е,
ни

тр
оц

ел
лю

ло
зн

ы
е,

по
ли

эф
ир

ны
е,

по
ли

ур
ет

ан
ов

ы
е,

 в
ин

ил
ов

ы
е.

А
кр

ил
ьн

ы
е,

 а
лк

ид
ны

е,
ам

ид
ны

е,
 э

по
кс

ид
ны

е,
ни

тр
оц

ел
лю

ло
зн

ы
е,

по
ли

эф
ир

ны
е,

по
ли

ур
ет

ан
ов

ы
е,

 в
ин

ил
ов

ы
е.

А
кр

ил
ов

ы
е,

 п
ол

иэ
фи

рн
ы

е,
по

ли
ур

ет
ан

ов
ы

е.

А
кр

ил
ов

ы
е,

 п
ол

иэ
фи

рн
ы

е,
по

ли
ур

ет
ан

ов
ы

е,
 в

ин
ил

ов
ы

е.

А
кр

ил
ов

ы
е,

 п
ол

иу
ре

та
но

вы
е.

О
бе

сп
еч

ив
ае

т 
во

до
ст

ой
ко

ст
ь 

во
дн

ы
м

си
ст

ем
ам

, в
 ч

ас
тн

ос
ти

 ч
ер

ни
ла

м.

С
по

со
бс

тв
уе

т 
де

аэ
ра

ци
и 

и 
ст

аб
ил

из
ир

уе
т 

сл
ой

 п
ри

 н
ал

ив
но

м
на

не
се

ни
и 

по
кр

ы
ти

я;
 у

лу
чш

ае
т

вы
ра

вн
ив

ан
ие

 и
 г

ля
не

ц;
сп

ос
об

ст
ву

ет
 о

ри
ен

та
ци

и 
пи

гм
ен

та
;

хо
ро

ш
ая

 т
ер

мо
ст

аб
ил

ьн
ос

ть
.

У
лу

чш
ае

т 
вы

ра
вн

ив
ан

ие
, г

ла
дк

ос
ть

 и
уд

ар
оп

ро
чн

ос
ть

 и
 г

ля
не

ц;
пр

ев
ос

хо
дн

ое
 с

ма
чи

ва
ни

е.

П
ри

да
ет

 у
да

ро
пр

оч
но

ст
ь 

и 
ст

ой
ко

ст
ь

к 
ис

ти
ра

ни
ю

, ш
ел

ко
ву

ю
, г

ла
дк

ую
,

ма
то

ву
ю

 п
ов

ер
хн

ос
ть

.

П
ри

да
ет

 у
да

ро
пр

оч
но

ст
ь 

и
к 

ис
ти

ра
ни

ю
, ш

ел
ко

ву
ю

, г
ла

дк
ую

,
ма

то
ву

ю
 п

ов
ер

хн
ос

ть
.

П
ри

да
ет

 х
ор

ош
ее

 р
ас

те
ка

ни
е 

и
см

ач
ив

ан
ие

 с
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ж
ны

х 
по

ве
рх

но
ст

ей
,

на
пр

им
ер

, с
 н

из
ко

й 
по

ве
рх

но
ст

но
й

эн
ер

ги
ей

, т
ак

их
 к

ак
 п

ол
ип

ро
пи

ле
н,

по
ли

эф
ир

;
пр

иг
од

ен
 д

ля
 к

ра
со

к,
 д

ек
ор

ат
ив

ны
х 

и
пр

ом
ы

ш
ле

нн
ы

х 
по

кр
ы

ти
й 

дл
я

пл
ас

ти
ко

в,
 м

ет
ал

ло
в 

и 
др

ев
ес

ин
ы

.

С
ре

дн
ев

яз
ка

я 
эм

ул
ьс

ия
эл

ас
то

ме
рн

ог
о 

си
ли

ко
на

;
60

%
 а

кт
ив

но
го

 в
ещ

ес
тв

а.

А
ри

ла
лк

ил
-м

од
иф

иц
ир

о-
ва

нн
ы

й 
си

ли
ко

н;
10

0%
 а

кт
ив

но
го

 в
ещ

ес
тв

а.

С
ил

ик
он

ов
ы

й 
по

ли
эф

ир
ны

й
со

по
ли

ме
р;

10
0%

 а
кт

ив
но

го
 в

ещ
ес

тв
а.

С
ил

ик
он

ов
ы

й 
по

ли
эф

ир
ны

й
со

по
ли

ме
р;

10
0%

 а
кт

ив
но

го
 в

ещ
ес

тв
а.

В
од

на
я 

су
сп

ен
зи

я
сф
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®Табл 2. Свойства, типичное использование и характеристики Dow Corning (Продукты указаны по их основному преимуществу)



Связь в любой точке земного шара
Дома или в любой точке земного шара, куда бы Вы не попали по делам –

Принимаете ли вы вызов, который может принести вам прибыль,  благодаря
международному бизнес и рыночному опыту корпорации Dow Corning, или же
вам нужен надежный локальный источник поставок инновационных ЛКМ и
типографских красок, свяжитесь с Вашим региональным представителем Dow
Corning. Образцы продуктов, техническая информация и содействие доступны
также он-лайн на www.dowcorning.com/coatings или по телефону ближайшего к 
вам центра технической информации Dow Corning.

повсеместно Вы найдете необходимые для вашего успеха продукты, каналы
поставки,  техническую поддержку  и поддержку заказчика у местных 
представителей корпорации Dow Corning. 

 

 

DOW CORNING AMERICAS
Центр технической информации: 
+1 989 496 6000, или 
1 800 248 2481 (беспошлинно 
из США и Канады)

Северная Америка
Корпорация Dow Corning,
тел.: +1 989 496 7881
факс: +1 989 496 6731

Южная Америка
Dow Corning do Brazil LTDA
тел.: +55 19 3887 9797
факс: +55 19 3887 9798

DOW CORNING ASIA
Центр технической информации: 
+86 21 3774 7110

Китай
Dow Corning (Shanghai) Co. Ltd.
тел.: +86 21 6288 2626
факс: +86 21 6288 2727
Индонезия, Сингапур, Малайзия, 
Филиппины
Dow Corning Singapore Pte. Ltd.
тел.: +65 6253 6611
факс: +65 6253 6070
Япония
Dow Corning Toray Co. Ltd.
тел.: +81 3 3287 8300
факс: +81 3 3287 8311
Корея
Dow Corning Korea Ltd.
тел.: +82 2 551 7600
факс: +82 2 551 6800

DOW CORNING EUROPE
Центр технической информации: 
Английский, тел.: +49 (0)611 237 778
Немецкий, тел.: +49 (0)611 237 779
Французский, тел.: +49 (0)611 237 773
Франция, Северная Африка
Dow Corning France S.A.S.
тел.: +33 (0)4 72 84 13 60
факс: +33 (0)4 72 84 13 79
Германия, Австрия, Швейцария,
Восточная Европа
Dow Corning GmbH
ГЕРМАНИЯ
тел.: +49 (0)611 - 237 1
факс: +49 (0)611 - 237 610
Италия и восточно- 
средиземноморские страны
Dow Corning S.P.A.
ИТАЛИЯ
тел.: +39 02 98 8321
факс: +39 02 98 80483
Испания и Португалия
Dow Corning Iberica, S.A.
ИСПАНИЯ
тел.: +34 93 363 6900
факс: +34 93 363 6901
Англия, Ирландия, Северные  
страны, Бенилюкс, Южная  
Африка и Средний Восток
Dow Corning Ltd.
АНГЛИЯ
тел.: +44 (0)1676 528 000
факс: +44 (0)1676 528 001
Российская Федерация  
Dow Corning GmbH,
Московское представительсво
тел.: +7 (495) 783 66 47
факс: +7 (495) 783 66 52

ИНФОРМАЦИЯ   ОБ ОГРАНИЧЕННОЙ ГАРАНИТИИ - ПОЖАЛУЙСТА, ПРОЧИТАЙТЕ ВНИМАТЕЛЬНО

Информация, содержащаяся в настоящем документе, по мнению компании Dow Corning, является точной. Тем не менее, 
компания Dow Corning  не может контролировать методы и условия использования своей продукции другими 
компаниями. Поэтому  данная информация не может заменять испытания на соответствие продукции Dow Corning её 
предполагаемому назначению, а также требованиям безопасности и эффективности, которые должны производиться 
заказчиками. Предложения по использованию той или иной продукции не должны рассматриваться как побуждения к 
нарушению патентов каких-либо сторон.

Единственной гарантией, предоставляемой компанией Dow Corning, является гарантия соответствия нашей продукции 
спецификациям, действующим на момент поставки.

В случае невыполнения этой гарантии покупателю либо возмещается стоимость приобретенной продукции, либо 
производится замена продукции, признанной несоответствующей гарантийным условиям.  

В ЧАСТНОСТИ, КОМПАНИЯ DOW CORNING ОТКАЗЫВАЕТСЯ ОТ ЛЮБЫХ ЯВНЫХ ИЛИ ПОДРАЗУМЕВА-
ЕМЫХ ГАРАНТИЙ В ОТНОШЕНИИ ПРИГОДНОСТИ ПРОДУКЦИИ ДЛЯ КОНКРЕТНЫХ ЦЕЛЕЙ ИЛИ 
ПОСЛЕДУЮЩЕЙ ПЕРЕПРОДАЖИ.

КОМПАНИЯ DOW CORNING НЕ НЕСЕТ ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ЗА ЛЮБОЙ СЛУЧАЙНЫЙ ИЛИ КОСВЕН-
НЫЙ УЩЕРБ. 
Dow Corning является зарегистрированной торговой маркой корпорации Dow Corning.
We help you invent the future - это зарегистрированная тогрговая  марка корпорации Dow Corning.
© 1999, 2002, 2003, 2004, 2006 Dow Corning Corporation.  Все права защищены.      
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